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Hochtemperatursonde fir die Entnahme
und Analyse von Verbrennungsgasen

Fur die Entnahme von heif3en Verbrennungs-
gasen aus dem Feuerraum etwa einer Mull-
verbrennungsanlage wurde eine spezielle
Probennahmesonde (Hochtemperatursonde)
entwickelt, erfolgreich getestet und nun beim
Deutschen Patent- und Markenamt angemel-
det. Mit dieser Sonde kénnen nun die Proben
bei Temperaturen tGber 1000 Grad Celsius in
ausreichender Entfernung von der Kessel-
wand uber einen langeren Zeitraum entnom-
men werden. Eine Entnahme zu dicht an den
Wanden oder Grenzflachen wiirde die Analy-
se der Verbrennungprodukte durch die auftre-
tenden Randeffekte verfalschen.

Im Inneren der Sonde befindet sich ein diin-
nes Quarzrohr (inerte Oberflache), in dem das
heilRe Probengas zum Analysator transpor-
tiert wird. Durch die besondere Geometrie
der Hochtemperatursonde und der damit ver-
bundenen Luftkiihlung wird das Gas schnell
auf eine Temperatur zwischen 250 und 300
Grad Celsius abgekihlt und auf diese Weise
Kondensation sowie schnelle zusatzliche che-
mische Reaktionen im Gas und an der Ober-
flache vermieden.

Damit sich die bis zu einem Meter frei und
waagerecht in das Feuer ragende Hochtem-
peratursonde aus hitzebestandigem Stahl bei
1200 Grad Celsius nicht verbiegt, gelangt kal-
te Pressluft durch einen Anschluss in sie hin-
ein. Gleich nach dem Eintritt wird die kalte
Luft auf mehrere Rohrchen verteilt und ge-
langt durch diese an die Spitze der Apparatur.
Dort stromt die kalte Luft aus den Rohrchen

in den Hohlraum der Doppelrohrsonde.

Von der Spitze stromt die Luft zwischen den
Réhrchen zurlick und kiihlt die Hauptrohre (D
und C). Die Sonde ist so konstruiert, dass die
heiRe Luft ohne sich mit der kalten zu vermi-
schen zum hinteren Ende gelangt und wieder
austreten kann (A). Die bis zu 250 Grad Celsi-
us heilRe Kihlluft kann entweder an anderer
Stelle zurlick in den Verbrennungsraum ge-
blasen oder durch einen Schalldampfer in das
Kesselhaus entlassen werden.

Das innere (D) und das dufRere Hauptrohr (C)
sind am hinteren Ende, das in den Verbren-
nungsraum ragt, nicht miteinander ver-
schweil3t, sondern mit konischem Grafit (E)
und der Anzugsmutter (F) zentrisch und dicht
verbunden. Dies ist notwendig, weil vor allem
beim Einflihren der Hochtemperatursonde in
den Feuerraum die Temperaturdifferenz zwi-
schen innerem und duRerem Rohr sehr grof3
ist und sich dadurch auch die Langendeh-
nung der Rohre stark unterscheidet. Eine star-
re Schweillverbindung an beiden Enden wiir-
den die Schweil3nahte nicht aushalten, sie
wirden reil3en.
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Etwa 1200 Grad Celsius heil} ist das
Feuer der Verbrennungsanlagen aus de-
nen die Gasprobe entnommen wird. Die
bereits in Deutschland zugelassene
Hochtemperatursonde besitzt deshalb
ein spezielles Kiihlsystem.

Mit der Hochtemperatur-
sonde kann eine Probe
aus der Mitte des Feuers
entnommen werden, oh-
ne dass das Gas dabei
seine Eigenschaften ver-
andert.
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